(Consultrom’ca

Desarrollo del curso de formacion y certificacion
IPC/WHMA-A-620A CIS

Médulo 1

Capitulos 1y 2 del estandar IPC/WHMA-A-620

Presentacion del profesor y de los alumnos

Alcance y propésito: Presentacion del curso

Politicas y procedimientos de IPC

Documentos IPC relacionados

Explicacion de las tres clases de inspeccion

Clase 1: Productos electronicos en general

Clase 2: Productos electronicos de servicio dedicado

Clase 3: Productos electronicos de alto rendimiento

Criterios de aceptabilidad, definicion de las condiciones ideal, aceptable,
defecto e indicador de proceso

Términos y definiciones segun IPC-T-50

Metodologia de inspeccion visual

EOS y ESD, consideraciones de manipulacion de ensambles electronicos
Capitulo 3 del estandar IPC/WHMA-A-620

Preparacion del cable:

Corte del cable y pelado del aislamiento del cable y dafos asociados a estos
procesos

Trenzado de cables

Capitulo 11 del estandar IPC/WHMA-A-620

Medicion de cables

Superficie de referencia y ubicacion de referencia en conectores y terminales
Longitud del cable y tolerancias

Capitulo 19 del estandar IPC/WHMA-A-620

Pruebas no-destructivas

Pruebas después de procesos de reparacion o retrabajo

Métodos de pruebas eléctricas

Métodos de pruebas mecanicas

Examen con libro abierto, 30 preguntas.

Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Médulo 2

Capitulo 5 del estandar IPC/WHMA-A-620
Terminaciones crimpadas

Contactos troquelados abiertos y cerrados
Contactos mecanizados

Manguitos de crimpar

Capitulo 6 del estandar IPC/WHMA-A-620
Conexiones con aislamiento desplazado (IDC)
Terminaciones multiples para cables planos
Terminaciones discretas para cables sueltos
Conectores modulares tipo RJ



Examen con libro abierto, 20 preguntas
Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Médulo 3
Capitulo 4 del estandar IPC/WHMA-A-620
Terminacines soldadas
Materiales, componentes y equipos de soldadura, flux, adhesivos
Soldabilidad de las superficies y eliminacion de superficies doradas
Limpieza antes y después de soldar, proceso no-clean
Requisitos de aceptabilidad de soldadura
Anomalias de soldadura como por ejemplo poros, no-mojado, des-mojado,
exceso de soldadura, bolas, puentes, telarafias de soldadura, soldadura
disturbada o fracturada.
Particularidades de la soldadura sin plomo
Preparacion de cables y pre-estafiado
Espacio del aislante a la soldadura y dafio al aislante
Conexiones de terminales de postes
Soldadura de terminales de postes:

- Torretas y pines rectos

- Terminales bifurcados

- Terminales ranurados

- Terminales troquelados / perforados

- Terminales de gancho

Copas de soldadura

Partlcularldades de cables de calibre AWG30 y menor
Examen con libro abierto, 15 preguntas
Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Médulo 4

Capitulo 9 del estandar IPC/WHMA-A-620
Conectores:

Montaje de conectores

Alivio de tension

Fundas y carcasas

Dario al conector

Instalacidon de contactos y pines de sellado
Capitulo 10 del estandar IPC/WHMA-A-620
Moldeado y encapsulado:

Criteriod para el llenado inicial y final del molde
Rebabas, grietas, marcas o manchas en el moldeado
Curado del moldeado y retrabajo

Criterio de llenado para el encapsulado

Curado del material de encapsulado

Examen con libro abierto, 15 preguntas

Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Médulo 5

Capitulo 8 del estandar IPC/WHMA-A-620
Empalmes:

Empalmes soldados del tipo



- Malla

- Solapado

- Gancho

- Enrollado
Empalmes con manguitos autosoldables, Soldersleeve
Empalmes crimpados del tipo casquillo o de dos lados
Empalmes soldados por ultrasonido
Examen con libro abierto, 13 preguntas
Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Médulo 6
Capitulo 12 del estandar IPC/WHMA-A-620
Marcado y etiquetado de cables:
Criterios para el conteindo, legibilidad, permanencia, ubicacion y orientacion,
funcionalida del marcado de los cables
Fundas termorretractiles de marcado
Marcadores tipo "bandera"
Capitulo 14 del estandar IPC/WHMA-A-620
Proteccion de los cables:
Aplicacion de cinta de atar y de bridas
Ruteado de cables dentro de mazos de cables
Radio minimo de doblado y particulardidades para cables coaxiales
Terminacion de cables sin usar
Capitulo 15 del estandar IPC/WHMA-A-620
Apantallado de cables y mazos:
Trenzado
Terminacion del apantallamiento
- sobre conectores
- sobre empalmes
Cintas de apantallamiento
Conduit de apantallamiento
Tubo termorretractil
Capitulo 16 del estandar IPC/WHMA-A-620
Recubrimientos protectores de cables y mazos de cables:
Tranzado
Funda o tubo termorretractil
Tubo espiral, conduit, cinta adhesiva y no-adhesiva
Examen con libro abierto, 20 preguntas
Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Modulo 7

Capitulo 13 del estandar IPC/WHMA-A-620

Ensambles de cables coaxiales y biaxiales:

Pelado del aislamiento

Terminacion del conductor central

Pines soldados

Montaje en tarjeta de circuito impreso de conectores coaxiales
Conectores coaxiales de angulo recto

Soldadura del conductor central

Terminacion del apantallamiento



Posicion del pin central

Cable coaxial semi-rigido

Pelado y soldadura del cable biaxial

Examen con libro abierto, 13 preguntas

Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.

Modulo 8

Capitulo 18 de la norma IPC-A-610

Alambrado individual

Envueltos de cables sin soldadura

Examen con libro abierto, 10 preguntas

Modulo aprobado con 70% de respuestas correctas.



